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XVI. Fachgebiet fir Chemie der Kunststofie*).
(Fachgruppe des VDCh.)

Sitzung am 8. Juli 1937.
Vorsitzender: Direktor Dr. Kréanzlein, Frankfurt (Main).

Dr. G. Kranzlein, Trankfurt iiber

die Tdtigkeit der Fachgruppe.”

(Main): ,,Bericht

Dr.-Ing. P. Nowak, Berlin: , Ausgleichsstoffe fir DBlei,
Kautschuk und Guttapercha.'

In einer Tabelle wird eine Ubersicht gegeben iiber die
Kunststoffe, die geeignet sind, in der Gummi- und FElektro-
industrie an die Stelle von Weichgummi, Hartgummi und
auch Blei zu treten. Aus der Ubersicht sind die in der chemi-
schen Industrie erzeugten Grundstoffe zu entnehmen, sowie
die davon abgeleiteten Kunststoffmassen. An Hand von
Beispielen wird der derzeitige Stand der Anwendung weich-
gummiadhnlicher Kunststoffe gezeigt. So werden die Kunst-
stoffe Buna, Polystyrol, Igelit, Mipolam, Stabol, Polyvinyl-
alkohol u. a. bereits heute in steigendem Mafle zur Herstellung
von Schlduchen fiir die verschiedensten Verwendungszwecke,
Dichtungen, Puffer, Handschule, Schiirzen, Belige und Aus-
kleidungsmaterial herangezogen. Beim Aufbau von XKabeln
und Leitungen werden sie fiir bestimmte Zwecke, sowoh! fiir
die Isolation als auch fiir die Ummantelung u. a. auch an
Stelle von Blei mit gutem FErfolg verwendet. Eine grofle
Reihe von Versuchsausfiihrungen, die sich zurzeit in praktischer
Erprobung befinden, 148t erwarten, dafl auch auf diesem
schwierigen Gebiet sich in Kiirze weitere Anwendungsmog-
lichkeiten ergeben werden. Neben den thermoplastisch ver-
formbaren Kunststoffen sind fiir den Kabel- und Leitungsbau
auch die nicht thermoplastischen Isolierfolien, wie sie aus
Celluloseacetaten hergestellt werden, von Bedeutung. In
ahnlicher Weise beginnen auch die hartgummiartigen Kunst-
stoffe Beachtung zu finden. Akkumulatorenkisten, Kimme
u, a. werden aus Kunststoffen bereits fabrikatorisch hergestellt.
An Stelle von Latex und Gummilésungen steht fiir Impragnier-
und Klebezwecke eine groflere Anzahl von Xunststoffdis-
persionen und Losungen zur Verfiigung, wie aus einer Uber-
sichtstabelle hervorgeht. Auf dem Gebiet der impragnierten
und kaschierten Gewebe wird gezeigt, da man unter An-
wendung dieser neuen IHeimstoffe zu Erzeugnissen gelangt,
die den bisherigen nicht nur gleichwertig, sondern in mancher
Hinsicht iiberlegen sind.

Dr. H. Hopff, Ludwigshafen a.Rh.: , Kunsistoffe an
Stelle von Sparmetallen und natiirlichen Schwnitzstoffen.'

Im Rahmen des Vierjahresplanes spielt der Ersatz der aus-

landischen Sparmetalle durch synthetische, auf einheimischer:

Rohstoffbasis lergestellte Kunststoffe eine grofle Rolle. Fiir
die- vielseitigen Anforderungen, die an diese Austauschstoife
gestellt werden, hat die deutsche chemische Industrie ein ganzes
Sortiment von Kunststoffen geschaffen, welches bereits in eine
Reihe der Verwendungsgebiete der Sparmetalle eindringen
konnte. Allein der Ersatz der Zinutuben fiir Zahnpasten durch
Tuben aus Kunststoffen spart Deutschland jahrlich 4000t
Zinn im Wert von 10 Mill. RM. Dabei bringt die Verwendung
des Kunststoffs noch besondere Vorteile: geringeres Gewicht
und die Moglichkeit, die Tube in allen Farben von glasklarer
Durchsicht bis zur metallischen Undurchsichtigkeit her-
zustellen. Bei Flaschenverschliissen ist das Zinn sehr gut durch
Schrumpfkapseln aus Hydratcellulose oder Gelatine ersetzbar.

Bei den Gleitlagern fiir Feldbahnen und schwere Walz-
werke hat man durch Verwendung von Prefistofflagern auf der
Basis von Phenolformaldehydharz an Stelle der zinnhaltigen
Weilmetalle und Rotgu3bronzen eine 10fache Haltbarkeit des
Tagers und eine Kraftersparnis bis zu 309, erzielen konnen.

Im Apparatebau zeigen Phenolharzmassen (Haveg) als
Bau- und Auskleidungsmaterial eine groBere Bestandigkeit
gegen Sauren und andere aggressive Stoffe als Blei und manche
Edelstahle. An Stelle der Zinn-, Kupfer- und Bleileitungen in
Bierbrauereien und chemischen Fabriken treten die viel

*) Vgl. auch den BRBericht iiber die Kunststofftagung S:637.
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leichteren, chemisch widerstandsfahigeren Rohre aus Igelit und
Mipolam, die auf der Basis des Polyvinylchlorids aufgebaut
sind und sich ebenso wie Metalle verarbeiten lassen.

Fiir treibstoffeste Leitungen haben wir in dem Polyvinyl-
alkohol und in der PovimalpreBmasse geeignete Materialien.

Messing ist bei Bau- und Mobelbeschldgen, Tiirgriffen u.
dgl. vorteilhaft durch Gegenstande aus Phenol- und Harnstoff-
harzpreBmassen ersetzbar. Die Moglichkeit, diese Stoffe in
allen Ténungen, vor allem in lichtechtem Weif und in Elfenbein-
farbe zu erhalten, erschlieit der Innenarchitektur neue Moglich-
keiten. Uberall dort, wo Metalle als Baustoffe bei elektrischen
Artikeln gebraucht werden, bei Beleuchtungskérpern, Lampen-
schirmen, Armaturen, kann ein Kunststoff eingesetzt werden.
Die Isolierwirkung des organischen Stoffes erlaubt eine ge-
drangtere Bauweise.

Der Bleimantel der Feuchtraumleitungen und Erdkabel
kann durch die wesentlich leichteren Igelite, Stabole und
Mipolame ersetzt werden. Bei Akkumulatoren lassen sich durch
Verwendung von Decelith fiir die Geriiste der aktiven Massen
Gewichitsersparnisse bis zu 309, erzielen.

~ Kunststoffe sind auch als Austauschstoffe fiir importierte
Tdel- und Hartholzer brauchbar. Hartpapiere auf der Basis
von Phenol- und Harnstoffharzen lassen sich sowoh! in der
Maserung der natiirlichen Edelhdlzer, wie in jeder beliebigen
anderen Zeichnung herstellen. Im Lignofol, das aus deutschen
Holzern durch Vereinigung diinner Furniere mit Kunstharz
hergestellt wird, verfiijgen wir iiber ein hochwertiges Hartholz.
Da wir auch die auslandischen Schnitzstoffe, wie Elfenbein,
Schildpatt, Perlmutter, Horn, durch PhenolgieBharze, Harn-
stoftharze, Polymethacrylsiureester u. a. ersetzen kiénnen, ver-
filgen wir auf den meisten Gebieten, wo bisher Sparstoffe Arn-
wendung fanden, iiber geeignete, hochwertigeAustauschstoffe.

Prof. Dr. A. Kiintzel, Darmstadt: , Kunststoffe an Stelle
von Leder."

Leder hat entsprechend der Wahl der Rohhaut und des
Gerbungsverfahrens verschiedene mechanische Eigenschaften:
es kann brettartig hart und im andern Extrem tuchartig weich
sein. Bei geeigneter Impragnierung ist Ieder wasserdicht;
andrerseits soll Ieder bei manchen Anwendungsgebieten luft-
durchlassig sein. Ieder ist um so leichter durch andere Werk-
stoffe zu ersetzen, je weniger widerspruchsvoll die Material-
forderungen sind, die man an Leder fiir den jeweiligen Ver-
wendungszweck stellt. Riemenleder soll moglichst reiBfest
sein, eine Forderung, die auch durch andere Werkstoffe (Ge-
webebahnen mit Guttapercha oder gummiartigen Kunststoffen,
auch reine Kunststoffriemen) erfiillt wird. Fiir Dichtungs-
zwecke hat sich urspriinglich Leder in vielen Fillen dem
Kautschuk als iiberlegen erwiesen. Nunmehr wird Leder fiir
Dichtungen im Automobilbau usw. von Buna abgelost, das
eine hohere Temperaturunempfindlichkeit aufweist als Leder.
Am schwierigsten ist die Ersatzfrage fiir Leder bei der Schuh-
fabrikation. Fiir die Sohle wird Formbestandigkeit und zu-
gleich eine gewisse Geschmeidigkeit gefordert, ferner Wasser-
undurchlissigkeit neben Luftdurchlissigkeit. TFiir diesen
Zweck sind neuartige Prefistoffe anwendbar, die aus Leder-
fasern (zerkleinertem Leder) und Cellulosefasern unter Ver-
klebung mit synthetischen Latices hergestellt sind. Die Ver-
schiedenartigkeit dieser synthetischen Bindemittel erlaubt die
Herstellung verschiedener Typen, derart, dal die eine oder
die andere von den wertvollen Eigenschaften des Naturleders
erreicht wird. — Besprechung der verschiedenen Arten leder-
artiger Werkstoffe, die an Stelle von Polster- und Mobelleder,
ferner an Stelle von Portefeuilleleder Verwendung finden.

Dipl.-Ing. E. Haller, Hamburg: ,,Casein und sein Ersatz.

Bei der Erzeugung von Butter fallen in Deutschland
11383000 t Magermilch an; sie wiirden, auf Casein verarbeitet,
etwa 340000 t Casein ergeben. Demgegeniiber betragt der Casein-
bedarf Deutschlands fiir Papier etwa 6500 t, fiir Kunsthorn
etwa 3500t, fir Sperrholzverleimung etwa 4000 t, fiir ver-
schiedene Zwecke etwa 3000 t, insgesamt 17000 t.
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59, der gesamten anfallenden Magermilchmenge wiirden
also ausreichen, um Deutschlands Caseinbedarf zu decken.
Trotzdem bleibt es unsere Aufgabe, einen Austausch durch
Heimstoffe zu suchen. Unersetzlich ist das Casein bisher bei
der Herstellung von Kunsthorn (Galalith), beim Leimen und
Streichen von Papier und Karton und bei der Herstellung von
Lederdeckfarben und Appreturen. Die vorziigliche Zu-
richtung derartigen Oberleders hilt es auch heute noch export-
fahig; ebenso sind gestrichene Papiere eine wichtige deutsche
Ausfuhrware. In den wasserfesten Anstrichfarben ist das
Casein berufen, bei der EKinsparung 6Slhaltiger Anstrichmittel
mitzuwirken. '

Allein bei der Verwendung als Klebstoff, insbes. fiir die
Sperrholzverleimung, ist es bisher gelungen, vollwertige
Austauschstoffe fiir Casein zu finden.

Am bekanntesten ist der Kauritleim, der auf Harnstoff-
kunstharz aufgebaut ist. Hinsichtlich Haftfestigkeit und
Wasserbestandigkeit ist er dem Caseinleim iiberlegen. Tego-
film ergibt bei der Sperrholzverleimung gleich giinstige Werte
und tritt an die Stelle der Caseinverleimung. Globulin ist ein
Pflanzeneiweill und als solches mit Casein nahe verwandt. Seine
Klebwirkung ist vorziiglich, und die mit ihm vorgenommene
Sperrholzverleimung ist im Vergleich zu Caseinleim auch wirt-
schaftlich gerechtfertigt.

Dr. A. Curs, Ludwigshafen: ,,Kunststoffe an Stelle von
Kork und Asbest.”

Referat fehlt.

Dr. O. ]ordaﬁ, Mannheim: ,,Bericht iiber die Tdtigkeit
des Unterausschusses VI."

Das Arbeitsgebiet des Unterausschusses VI umftafBte ur-
spriinglich trocknende Ole und andere auslandische Binde-
mittel und beriihrte damit zu einem grofen Teil das Arbeits-
gebiet der Fachgruppe Korperfarben und Anstrichstoffe. Die
wissenschaftlichen Aufgaben werden daher der letzteren vor-

behalten. Da die genannten Rohstoffe auch auf anderen Ge- -

bieten verwendet werden, so greift der Unterausschul3 hieriiber
hinaus. Er umfafit auBerdem noch Wachse u. dgl.

In einer Sitzung Anfang Miarz wurde eine Abgrenzung
gegeniiber anderen parallel arbeitenden Organisationen wie
Fachausschul} fiir Anstrichtechnik und Deutsche Gesellschaft
fiir Fettforschung vorgenommen und der Stand der Umstellung
auf heiniische Rohstoffe kurz gekennzeichnet.

Leindlundandere trocknendele. Hauptverbraucher
sind Linoleum und Anstrichmittel. Die Linoleum-Indu-
strie fithrt eben groflere Versuche durch, von denen die Diissel-
dorfer Ausstellung bereits Zeugnis ablegt. Auf dem Anstrich-
mittelgebiet ist die Umstellung von Ol bei {)1-Mennige-Grun-
dierungen noch nicht durchgefiihrt; durch die Mennigever-
knappung gewinnen andere Pigmente an Bedeutung. ¥Es
besteht die Neigung, dann auch gleichzeitig andere Binde-
mittel je nach dem Verwendungszweck zn verarbeiten. In der
industriellen I,ackierung treten die Celluloselacke und 6l-
sparenden Alkydharzlacke starker hervor. Die Wehrniacht
arbeitet in der Umstellung mit groBer Intensitit mit. Fiir
Streichlacke fithren sich bei groBem Verbrauch Alkydharz-
lacke starker ein. Einbrennlacke gewinnen vielfach stirkere

" Bedeutung. ' Fiir das Malergewerbe bewahrt sich der EIL-
Firnis, nachdem die Anfangsschwierigkeiten iiberwunden sind!).
Grolle Fortschritte sind erzielt worden mit seewasserbestandigen
Lacken und unterwasserfesten Materialien durch Verwendung
von Chlorkautschuk und harten Vinylharzen sowie von Benzyl-
cellulose. Fiir Rostschutz-Deckanstriche bewahren sich
die Alkydharze; zugleich wird versucht, die dauerhaftesten
heimischen Pigmente auszulesen. Fiir Kitte sind Versuche
mit Losungen und Emulsionen von Kunststoffen im Gange.
Fiir Glycerin-Bleiglatte-Kitte besteht kein vollwertiger Ersatz.
Glycerinersatzprodukte befinden sich in Priifung. Fir die
Holzimpragnierung bewdhren sich Celluloselosungen.
Auf dem Druckfarbengebiet bestehen Umstellungs-
schwierigkeiten vor allem aus Preisgriinden. Das Holz6l
verliert durch vermehrte Verwendung von Alkydharzen an
Bedeutung. Insgesamt kann man feststellen, dafB} fiir die

1} S. Rofmann, ,,Wesen, Zweck u. Eigenschaften des Einheits-
Lack-Firnis*, diese Ztschr. §0, 113 [1937].
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Zukunft eine betrichtliche Senkung des Olbedarfes erreicht
werden kann. :

Naturharze. Die Umstellung von Schellack auf deut-
sche Produkte ist von Fall zu Fall verschieden. Verwiesen
wird auf die hoch entwickelte Schellack-Veredelungs-Industrie
in Deutschland. Xolophonium erscheint aus Preisgriinden
unentbehrlich; der Anfall deutscher Ware ist begrenzt. Von
sonstigen Harzen ist die Umstellung von Naturkopalen auf
Kunstkopale praktisch gelost; bei billigen Sorten wie auch
bei anderen Harzen, wie Dammar u. dgl.,, vor allem in der
Druckfarbenindustrie, ist die Umstellung eine Preisfrage.

Der Ausschull beschaftigte sich ferner mit der Versorgung
mit deutschen Rohstoffen. Die Rohstofflage fiir Phthalsiure-
anhydrid erscheint gesichert. Die Herstellung von glycerin-
dhnlichen, mehrwertigen Alkoholen wird langsam fortschreiten.
Phenol und Kresol stehen zurzeit nur begrenzt zur Verfiigung,
wahrend von Harnstoff beliebige Mengen vorhanden sind. Tn
absehbarer Zeit wird mian auch teilweise deutsche Fettsaure
zur Verfiigung haben. _

Der AusschuBl wird im Laufe des Herbstes emeut zu-
sammentreten.

Prof. Dr. P. A. ThieBen, Berlin: , Giitepriifungen von
Kunststoffen."

Die Kunststoffe zeigen eine aulerordentliche Vielgestaltig-
keit in der stofflichen Zusammensetzung, der Verarbeitung und
der Verwendung. Daher ist es fiir den Gebrauch notwendig,
kennzeichnende und mafgebende KenngréBen an den Kunst-
stoffen aufzusuchen, die in einer moglichst klaren Beziehung
zu den beanspruchten Eigenschaften der fertigen Produkte
stehen. Derart kennzeichnende MeBwerte und die Verfahren
ihrer Messung wurden zunichst empirisch an den verschie-
densten Stellen.gesucht und gefunden. Es war daher die erste
Aufgabe des Unterausschusses fiir ,,Giitepriifungen der Kunst-
stoffe’’, die geiibten Kennzeichnungsverfahren zu sammeln,
zu ordnen und sichtend zu bewerten. Diese Aufgabe ist
bereits in erheblichem Umfange geférdert.

An die Frage: ,Was und wie ist an Kunststoffen zu
messen ?‘‘ schliet’ sich die Aufgabe an, Typen und Normeén
von Kunststoffen zu schaffen, die durch Kombination zu-
verlassiger Mef3groen dem Verbraucher von vornherein de-
finierte Gruppen von Kunststoffen als praktisch brauchbar
fiir bestimmte Verwendungsbereiche zuweisen. Diese Aufgabe
ist in Bearbeitung und geht ihrer ersten Gebrauchslosung
entgegen. '

Weiterhin besteht die Aufgabe, bewulit nach weiteren
kennzeichnenden Grofen zu suchen, sowie die Mefiverfahren
standig auszubauen, zu verbessern und vor allem zu verein-
fachen. Auch auf diesem Gebiet wird fortgesetzt erfolgreiche
Arbeit geleistet. .

SchlieBlich bleibt als dringendes Problem die wissen-
schaftliche griindliche und weitraumige Erforschung der Zu-
sammenhinge zwischen stofflicher Natur, Verarbeitung und
Eigenschaften der Kunststoffe. Nach Losung dieser Aufgabe
darf mit einer wesentlichen Vereinfachung der Kennzeichnung
gerechnet werden. Dariiber hinaus wird es danach auch
moglich sein, bestimmte Gebrauchseigenschaften bewullt zu
ziichten, so daB3 die Férderung der Kennzeichnung dazu
berufen ist, die wirksamste Grundlage der Gestaltung
zu werden. Fiir die wissenschaftliche Erkundung des Gebietes
steht ein groBles Riistzeug in nahezu allen Gebieten der Chemie
und Physik zur Verfiigung, dessen Einsatz bereits mit Nach-
druck erfolgt.

Dr. R. Lepsius, Berlin:
und Ausstellungswesen.'*

Eine Kunststoff-Ausstellung soll an zusammenfassenden
graphischen, bildlichen und gegenstandlichen Beispielen alle
Eigenschaften und Vorziige der neuen Werkstoffe zeigen, ferner
alle Verwendungsgebiete, die verschiedenen Herstellungsweisen,
die Priifmethoden, u. zw. méglichst in Betrieb, und schlieBlich
die fiir die Verarbeitung in Betracht kommenden Maschinen,
ebenfalls in praktischem Betrieb.

Sowohl die Kunststoff-Ausstellung der Achema VIII in
Frankfurt (Main) wie auch die Kunststoff-Ausstellung auf
der Ausstellung ,,Schaffendes Volk'' in Diisseldorf tragt diesen
Gruhdsatzen Rechnung. Insbes. miissen 3 allgemeine For-

., Kunststoffe im Unterrichts-
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derungen erfiillt scin: Eine Kunststoff-Ausstellung darf keine
Messe, sie darf kein totes Museum sein, sondern sie muf} ein
lebendiges Spiegelbild der Entwicklung sein, u. zw. der Ent-
wicklung sowohl von Wissenschaft und Technik als auch der
Entwicklung von Erzeugung und Anwendung.

Fiir das Unterrichtswesen werden 3 &hnliche Forde-
rungen erhoben: keine propagandamaflige Anpreisung, keine
pedantische Schulmeisterei, sondern ein lebendiges Spiegelbild
von Wissenschaft und Technik sowohl wie von Frzeugung und
Anwendung.

Diese Forderungen sind im Unterricht schwieriger zu er-
fiilllen als in der Ausstellung, denn eine Ausstellung kann
gleichzeitig die verschiedensten Wiinsche der verschiedensten
Besucher befriedigen, der Unterricht mufl aber so gegliedert
sein, daB er mit moglichst geringem Zeitverlust jedem nur das
bringt, was er braucht, dies aber erschopfend und gut ab-
gerundet.

Wer soll unterrichtet werden ?

1. Der Nachwuchs, und zwar an erster Stelle der Nach-
wuchs, der an Universitaten und Hochschulen studiert, damit
die Industric baldindglichst iiber technische Krafte verfigt,
die von den neuen Werkstoffen, ihren Anwendungsgrenzen
und ihren Verarbeitungsmethoden wenigstens etwas wissen.

Bericht Reichstreffen Frankjurt (Main)

Hier ist bisher noch wenig geschehen. Der Nachwuchs der
Fachschulen hat sich mit der Frage der Kunststoffe etwas
mehr befafit. ) '

2. Der Verbraucher, u. zw. weniger der Verbraucher
von Fertigerzeugnissen als der Weiterverarbeiter von Kunst-
stoffen, und hier wiederum weniger der Weiterverarbeiter,
der Kunststoffe als wesentlichen Bestandteil seiner Produktion
verwendet, als vielmehr derjenige, der nur nebenbei Kunst-
stoffe anwendet und daher nicht in der Lage ist, sich Sonder-
fachkrifte zu halten.

3. Schliefllich der Erzeuger insofern, als er insbes. von
MiBerfolgen anderer Erzeuger baldmdglichst unterrichtet werden
mul, damit dies neue Gebiet planmafig in richtige Bahnen
geleitet und von falschen Wegen abgelenkt wird.

Der Unterricht erfolgt durch Sonderkurse, durch das
Schrifttum, durch Ausstellungen und durch Vortrage mit
Lichtbildern und typischem Demonstrationsmaterial. Der
FachausschuB fiir Kunst- und PreBstoffe im VDI hat gemeinsam
mit der Fachgruppe fiir Kunststoffe beim VDCh Schritte in
die Wege geleitet, um uferloses Anfordern von Demonstrations-
material zu verhindern und das zur Verfiigung stehende in
entsprechender Auswahl dorthin zu leiten, wo sachgemdifBer
Nutzen gesichert erscheint.

Kunststofftagung
veranstaltet von der Fachgruppe fir Chemie der Kunststoffe des VDCh, gemeinsam mit dem FachausschuB fir Kunst- und
PreBstoffe beim YD! und dem AusschuB fir Isolierstoffe beim VDE

am 6. Juli 1937.

Dr. G. Kranzlein, Frankfurt (Main): ,,Einfiihrende
Worte.' '

Direktor G. IL.ucas, Berlin: , Weiche Wiinsche hat der
Imgenieur fiiv die Entwicklung der Kunststoffe.

Ausgehend von einem Bekenntnis zur einigen und plan-
vollen Zusammenarbeit von Chemiker, Ingenieur und Kon-
strukteur, also von Hersteller, Verarbeiter und Verbraucher
der deutschen Kunststoffe, zur Losung der besonders der
Kunststoffindustrie gestellten gro8en Aufgaben, verweist
Vortr. darauf; daBl die erste Entwicklungsperiode der Kunst-
stoffe iiberwunden ist und einer klaren Planung Platz gemacht
hat. Fs gilt jetzt, durch iiberlegte Zweckforschung sich auf
die Anpassung einzelner Figenschaften der Kunststoffe an die

Forderungen der Praxis zu konzentrieren, zur Ziichtung und

Weiterentwicklung neuer dringend gebrauchter heimischer
Werkstoffe. Wichtig ist hier vor allem das Eingehen des Che-
mikers auf die Tirfahrungen und Wiinsche des Verbrauchers;
denn zweifellos werden trotz der notwendigen Gegenseitigkeit
in bezug auf Anpassung an die FErfordernisse und Moglich-
keiten die Wiinsche der Praxis richtungweisend fiir die weitere
Entwicklung der Kunststoffe sein.

Die Wunschliste der Verarbeiter und Verbraucher an die
Hersteller ist lang, und einige Hauptwiinsche sind z.T. so alt
wie die Kunststofftechnik: 1. die Verminderung der Sprédig-
keit der Phenol- und Kresol-Kunstharze, 2. die Erhéhung
bestimmter Festigkeitswerte, 3. die Abkiirzung ‘des Hérte-
vorganges selbst bei SchnellpreBmassen, 4. die VergroBerung
der FlieBbarkeit und Steigfahigkeit, 5. die Verbesserung der
Kriechstromfestigkeit.

Die Verbesserung der Warmeleitfahigkeit und der mecha-
nischen Testigkeitseigenschaften ware eine wesentliche Vor-
aussetzung fiir die groBziigige Anwendung der Kunstharz-
stoffe im Maschinenbau, und es bedarf der Untersuchung, ob
diesen Problemen, u.U. auf Kosten anderer FEigenschaften,
beizukommen ist.

Besonders wird der Wunsch ausgedriickt, den Versuch
zu machen, die Losung ciniger Fragen durch eine Anderung der
Beschaffenheit des Harzes zu einem erfolgreichen AbschluB
zu bringen, z. B. die Verbesserung der Dehnungs- und Sprodig-
keitswerte oder der Gleit- und Schmiereigenschaften der Lager-
Kunststoffe.

Wenn auch der Wunsch besteht, die Losung dieser Fragen.

von der chemischen Seite her anzupacken, so ist doch der In-
genieur selbstverstandlich bereit, auch von seiner Seite der
Erforschung und Weiterentwicklung der neuen Werkstoffe
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nach wie vor seine restlose Mitarbeit zu widmen und
durch Schaffung von einwandfreien Unterlagen in Form von
Normblattern und Beschreibungen fiir die Ausbreitung des
Kunststoffdenkens in den Kreisen der Konstrukteure und vor
allem beim auszubildenden Nachwuchs zu sorgen.

Dr. R. Nitsche, Berlin: ,,Welche Wiinsche hat der FElektro-
techniker fiir die Entwicklung der Kunsitstoffe.‘
Referat fehlt.

Dr. C. Raschig, Ludwigshafen: , Die Phenole als ein-

heimische Rohstoffe der Kunststoffherstellung.

Die jahrliche Steigerung im Absatz von Phenol- und
KresolpreBmassen 14t vermuten, dafl auch in den nachsten
Jahren die Erzeugung von Phenolkunststoffen standig steigen
wird. Mit der Produktionssteigerung geht selbstverstandlich
ein entsprechend hoéherer Verbrauch derjenigen Phenole, die
fiir die- Kunststoffherstellung geeignet sind, Hand in Hand.
Zur vorlaufigen Regelung dieser Verhaltnisse ist die bekannte
Verordnung!) erlassen worden, die gewisse Finschrankungen
fiir die Herstellung von UmschlieBungen aller Art aus Pheno-
plasten vorschreibt. Um z. B. allein die Blechdosen fiir Schuh-
creme durch solche aus Prefstoff zu ersetzen, wiirden jahrlich
etwa 4000 t PreBmasse benttigt, d. h. etwa 209, der deutschen
Produktion. ) '

Fiir die Kondensation mit Formaldehyd sind die einzelnen
Phenole verschieden gut geeignet. Beim Phenol selbst kénnen
sich drei reaktive H-Atome an der Reaktion mit Formaldehyd
beteiligen, ebenso beim m-Kresol und beim sym. m-Xylenol.
o- oder p-Kresol besitzen nur zwei reaktive H-Atome, so dafl
lediglich die Ausbildung von ketten- oder ringférmigen Mole-
kiilen méglich ist. Sie sind deshalb fiir die meisten Verwendungs-
zwecke in der Kunststoffindustrie unbrauchbar; wendet man
sie aber im Gemisch mit m-Kresol oder Phenolen an, so erhalt man
technisch brauchbare und billige Kunstharze, die eine grofle
wirtschaftliche Bedeutung besitzen. Noch weniger geeignet
sind die iibrigen Xylenole, sie diirfen daher nur in vorsichtiger
Weise mit verwendet werden.

Die wichtigste Quelle fiir Phenole ist die Destillation von
Steinkohlenteer, eine weitere Quelle die Gewinnung von
Phenolen aus Abwassetn von Kokereien, Gaswerken und
Braunkohleschwelerelen. Da einerseits ein FEisenbahnwagen
von 20t Steinkohle bei sorgfaltiger Verarbeitung hochstens

1) Vgt Chem. Fabrik. 10, 333 [1937).
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